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WARNUNG!!! Lesen Sie alle Anweisungen sorgfaltig durch, bevor Sie die Komponent-
en zusammenbauen und das Spritzgerat in Betrieb nehmen. Falsches Vorgehen kann
zu Schiden am Gerét, schweren Verletzungen und/oder Sachschdden fiihren. Beim
Verspriihen von brennbaren Materialien muss das Spritzgerat in einem gut beliifteten
Bereich in mindestens 20 Ful® Entfernung vom Ziel aufgestellt werden. Dampfe kdnnen
durch statische Entladungen oder elektrische Funken entziindet werden und zu schweren
Verletzungen fihren. Airless-Spritzgerdte erzeugen einen hohen Flissigkeitsdruck.
UnsachgemaRer Gebrauch kann zu Verletzungen durch Injektion fihren.

|
INJECTION HAZARD!
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MASPRA - prreumatische Kolbenpumpen

1. Allgemeine Informationen

Das folgende Bedienungs- und Wartungshandbuch ist ein wesentlicher Bestandteil der Maschine und muss
dem mit der Bedienung und Wartung betrauten Personal stets zur Verfligung stehen. Der Bediener und

das mit der Handhabung der Maschine betraute Personal miissen den Inhalt des Handbuchs kennen. Die
im Handbuch enthaltenen Beschreibungen und Abbildungen sind nicht als verbindlich anzusehen. Obwohl
die in diesem Handbuch beschriebenen Haupteigenschaften der Maschine keinen Anderungen unterliegen,
behilt sich die Gemini GmbH das Recht vor, jederzeit diejenigen Komponenten, Details und Zubehoérteile zu
andern, die sie flr notwendig halt, um die Maschine zu verbessern oder um konstruktiven oder kommer-
ziellen Anforderungen gerecht zu werden, ohne dieses Handbuch sofort zu aktualisieren.

WARNUNG

ALLE RECHTE VORBEHALTEN. Die Vervielfaltigung dieses Handbuchs, auch auszugsweise, ist
/\ ohne vorherige schriftliche Genehmigung der Gemini GmbH strengstens untersagt. Der
4 Inhalt dieses Handbuchs kann ohne vorherige Ankiindigung gedandert werden. Die in

diesem Handbuch enthaltene Dokumentation wurde mit groBer Sorgfalt zusammeng-

estellt und geprift, um sie so vollstandig und verstandlich wie moglich zu gestalten.

Die Gerate der Gemini GmbH sind nicht fiir den Betrieb in feuer- und/oder explosions-

gefahrdeten Bereichen vorgesehen. Bei Problemen oder Informationen wenden Sie

sich bitte an den Technischen Dienst der Gemini GmbH oder an Ihren Handler vor Ort.

TECHNISCHER DIENST

Gemini GmbH
RheinstralRe 7
DE - 88046 Friedrichshafen
TEL. +49 7541 9815615
FAX. +49 7541 9815618
WEB: www.gemini-airless.de
E-MAIL: info@gemini-airless.de

WARNUNG:
Die Originalkonfiguration der Maschine darf in keiner Weise verandert werden.
Vergewissern Sie sich bei Erhalt des Gerats, dass:

» Die Verpackung ist intakt und unbeschéadigt.
» Das Angebot entspricht dem, was bestellt wurde.
» Im Schadensfall wenden Sie sich bitte an die Gemini GmbH

BETRIEBSANLEITUNG Seite 3



MASPRA - prneumatische Kolbenpumpen

1.2 Uberpriifung des gekauften Produkts

Uberpriifen Sie das Gerét vor der Benutzung auf Schiden, die durch Transport oder unsachgemaRe Lagerung
entstanden sind. Vergewissern Sie sich, dass alle Standard- und optionalen Komponenten geliefert wurden.

1.3 Einbaubedingungen

Fiir das Gerat sind keine besonderen Installationsverfahren erforderlich; lesen Sie einfach die folgenden
Warnhinweise sorgfaltig durch.

WARNUNG
Stellen Sie das Gerat nicht in der Nahe von entflammbaren Produkten auf.

WARNUNG
Der Materialbehalter muss in der Nahe der Maschine aufgestellt werden.

WARNUNG

Losungsmittel- und Lackdampfe kdnnen explodieren oder sich entziinden. Um die Brand-
und Explosionsgefahr zu verringern, schlief3en Sie das Erdungskabel bei allen stationdren
oder Innenraum-Operationen an eine echte Erdung an

Cld o

1.4 Erforderliche Ausriistung und Bedingungen fiir die Arbeit

» Das System muss einen festen Standort und ausreichend Platz haben, um einen sicheren Betrieb zu
gewabhrleisten. Der Zugang zu den Sicherheitseinrichtungen darf nicht blockiert werden.

> Halten Sie den Arbeitsbereich sauber, insbesondere alle Bereiche rund um die Gerate. Entfernen Sie
Eimer mit Farbe oder Losungsmittel sofort, wenn Sie sie nicht mehr bendtigen.

» Fur ausreichende Bellftung am Arbeitsplatz sorgen, um Gesundheits- und Sachschdaden zu vermeiden.

Beachten Sie stets die Verarbeitungshinweise des Herstellers.

Schiitzen Sie in der Nahe befindliche Gegenstande vor Schaden durch méglichen Overspray.

Nur autorisiertes und erfahrenes Personal darf mit dem Gerat arbeiten.

Der Bediener muss alle notwendigen und vorgeschriebenen Schutzvorrichtungen tragen, um Verletzungen

zu vermeiden, die beim Betrieb des Gerats auftreten konnen.

» Die geltenden Unfallverhitungsvorschriften peinlich genau einhalten

» Beim Spruhlackieren kann statische Elektrizitdt entstehen. Erden Sie das Gerat und den zu be-
spriihenden Gegenstand.

Y V VYV

Seite 4 BETRIEBSANLEITUNG



MASPRA - prreumatische Kolbenpumpen

2. Beschreibung der Symbole

Die in diesem Handbuch verwendeten Zeichen und Symbole haben die folgende Bedeutung:

ANMERKUNG

markiert einen Textabschnitt, der besonders sicherheitsrelevant ist. Diesem Abschnitt ist besondere Auf-
merksamkeit zu schenken und sein Inhalt ist strikt zu beachten.

ACHTUNG

signalisiert eine Situation, die gefahrlich sein kdnnte. Nichtbeachtung kann zum Tod oder
zu sehr schweren Verletzungen fliihren. Warnung vor elektrostatischer Aufladung beim
Sprithen in Metallbehalter. Achten Sie darauf, die Airbrush durch den Kontakt mit dem Be-
hédlter zu erden, um starke statische Entladungen zu vermeiden.

HIGH PRESSURE!

INJECTION HAZARD

kennzeichnet eine Situation, in der Druck im System herrscht. Richten Sie die Pistole nicht
auf eine Person oder ein Korperteil

/
i

-
INJECTION HAZARD!

EXPLOSIONSGEFAHR
weist auf eine Situation hin, in der Explosionsgefahr besteht. Die Beachtung von
dieser Informationen ist unbedingt erforderlich.

ATEMSCHUTZ VERWENDEN
Aus gesundheitlichen Griinden ist es sehr wichtig, diesen Warnhinweis zu beachten.

SCHUTZHANDSCHUHE TRAGEN
Um Verbrennungen zu vermeiden, Schutzhandschuhe mit Unterarmschutz tragen. Diese
Hinweise sind unbedingt zu beachten.

SCHUTZSCHUHE TRAGEN
Zur Vermeidung von Fullverletzungen Schutzschuhe tragen.
Diese Hinweise sind unbedingt zu beachten.

LARMSCHUTZKOPFHORER TRAGEN
Zur Vermeidung von Gehorschaden durch Larm.
Diese Hinweise sind unbedingt zu beachten.

AUGENSCHUTZ TRAGEN
Zur Vermeidung von Verletzungen. Die Beachtung dieser Hinweise ist unbedingt erforderlich.

SCHUTZKLEIDUNG TRAGEN
Zur Vermeidung von Verletzungen. Diese Hinweise sind unbedingt zu beachten

ERDUNG

Um Brand- und Explosionsgefahr zu vermeiden, muss das Gerat geerdet werden. Diese Hin-
weise sind unbedingt zu beachten.

O O0@SDO B
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MASPRA - prneumatische Kolbenpumpen

3. Sicherheitsvorkehrungen

BEI DER BENUTZUNG der Lackieranlage sind die folgenden VorsichtsmaRnahmen und Sicherheitskriterien genauestens zu
beachten. Die Gemini GmbH lehnt jede Verantwortung ab, falls der Bediener diese VorsichtsmaRnahmen und Sich-
erheitskriterien nicht beachtet; auRerdem haftet sie nicht fiir jede Art von Fahrlassigkeit wahrend der Benutzung der
Ausrustung.

1. Injektionsgefahr: Airless-Spritzgerate kénnen schwere Verletzungen verursachen, wenn der Sprihstrahl in die
Haut eindringt. Richten Sie die Pistole niemals auf jemanden oder auf einen Korperteil. Der Sprihdisenschutz bietet
einen gewissen Schutz vor versehentlichen Injektionsverletzungen, ist jedoch hauptsachlich ein Warnhinweis. Legen
Sie niemals lhre Hand, Finger oder lhren Korper tber die Sprihdise. Handschuhe und Kleidung bieten ebenfalls
keinen zuverldssigen Schutz. Halten Sie den Sicherheitshebel des Abzugs in der verriegelten Position, wenn Sie nicht
sprihen. Stellen Sie sicher, dass der Spriihdiisenschutz wahrend des Sprihens immer an Ort und Stelle ist. Im Falle
einer Penetration suchen Sie sofort medizinische Hilfe!

Hinweis fiir den Arzt: Eine Injektion in die Haut ist eine schwere traumatische Verletzung. Es ist wichtig, die Ver-
letzung so schnell wie méglich chirurgisch zu behandeln. Verzégern Sie die Behandlung nicht, um die Toxizitét zu
untersuchen. Toxizitédt kann bei einigen exotischen Beschichtungen ein Problem sein, wenn sie in den Blutkreislauf
injiziert werden. Eine Konsultation mit einem plastischen Chirurgen oder einem rekonstruktiven Handchirurgen
kann ratsam sein. Seien Sie darauf vorbereitet, dem Arzt mitzuteilen, welche Fliissigkeit injiziert wurde.

2. Dieses System ist in der Lage, hohen Druck zu erzeugen (siehe technisches Datenblatt der jeweiligen Pumpe). Um
einen Bruch und Verletzungen zu vermeiden, darf diese Pumpe nicht mit Komponenten betrieben werden, die fir
einen Arbeitsdruck von weniger als 220 bar (3200 PSI) ausgelegt sind (einschlieRlich, aber nicht beschrankt auf
Spritzpistolen, Schlduche und Schlauchverbindungen).

3. Spriihen Sie keine Farben oder andere brennbare Flissigkeiten in Innenrdumen, deren Flammpunkt unter 21 °C
(70 °F) liegt. Halten Sie den Spriihbereich gut bellftet. Schalten Sie vor dem Spriihen alle Pilotlichter und offenen
Flammen aus.

4. Tragen Sie einen Atemschutz, der fir das zu verspriithende Produkt zugelassen ist.

5. Verwenden Sie keine halogenierten Kohlenwasserstoff-Losungsmittel in diesem System, da es Aluminiumteile
enthalt und explodieren kann. Reinigungsmittel, Beschichtungen, Farben und Klebstoffe konnen halogenierte
Kohlenwasserstoff-Losungsmittel enthalten. Gehen Sie kein Risiko ein und konsultieren Sie Ilhren Materialliefer-
anten, um sicherzustellen, dass keine halogenierten Loésungsmittel verwendet werden. (z. B. Methylenchlorid und
1,1,1-Trichlorethan)

6. Vorsicht! Beim Spriihen einer brennbaren Flissigkeit kann eine Brand- oder Explosionsgefahr bestehen, insbe-
sondere in einem geschlossenen Raum.

7. Vorsicht! Lichtbogenfiihrende Teile. Halten Sie die Pumpe mindestens 5 Meter von explosiven Dampfen entfernt.

8. Vorsicht! Beim Airless-Spritzen kann statische Elektrizitat entstehen. Erden Sie das Gerat und das zu bespriihende
Objekt. Bei elektrischen Geraten muss das Netzkabel des Gerats an eine geerdete Steckdose angeschlossen
werden. Verwenden Sie nur dreiadrige Verlangerungskabel. Eine statische Explosion kann bei einem nicht geerde-
ten Gerat auftreten.

9. Spiilen Sie das System mit der entfernten Spriihdise. Verwenden Sie immer den niedrigstmoglichen Druck.

10.Befolgen Sie stets die Sicherheitsvorkehrungen und Warnhinweise, die auf dem Farbbehalter aufgedruckt sind.

11. Verwenden Sie nur Spritzpistolen und Schlauche, die von Gemini geliefert werden. Der Benutzer Gbernimmt das
gesamte Risiko und die Haftung, wenn er Spritzpistolen oder Schlduche verwendet, die nicht den Mindestspezi-
fikationen und Sicherheitsvorrichtungen von Gemini entsprechen.

12. Uberpriifen Sie die Schlduche vor jedem Gebrauch. Verwenden Sie niemals einen beschidigten Schlauch. Hoher
Druck in Schlauchen mit Verschleil, Leckagen oder Rissen kann dazu fiihren, dass der Schlauch reiSt und schwere
Verletzungen verursacht. Versuchen Sie niemals, auslaufende Schlauche mit einem Kérperteil zu stoppen oder
abzulenken.

13. Seien Sie aulRerst vorsichtig beim Reinigen des Spriihdiisenschutzes. Versuchen Sie NICHT, Ablagerungen rund um
die Spriihdise abzuwischen, bevor Sie das Abschaltverfahren befolgt haben. Befolgen Sie das Abschaltverfahren
und anschliefend die Anweisungen des Herstellers zum Entfernen und Reinigen der Spriihdise.

14. Versuchen Sie niemals, die Spriihdise zu wechseln oder das Gerat unbeaufsichtigt zu lassen, ohne zuvor die Pum-
pe abzuschalten, den Flussigkeitsdruck abzulassen und die Abzugssperre zu verriegeln.
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MASPRA - prreumatische Kolbenpumpen

15. Zu lhrer eigenen Sicherheit ist es unbedingt erforderlich, persénliche Schutzausriistung zu tragen, wenn Sie das
Gerat benutzen.

16. Ziehen Sie nicht an den Schldauchen, um das Gerdt zu bewegen. Biegen oder knicken Sie den Schlauch nicht
scharf.

17. Halten Sie Kinder oder Personen, die nicht mit Airless-Spritzsystemen vertraut sind, vom Gerat und Arbeitsbere-
ich fern.

18. Leitfahige Metallbehdlter missen verwendet werden, wenn brennbare Flissigkeiten durch das System gesplilt
werden. Spilen Sie immer mit niedrigem Druck und entfernten Spriihdise. Ein Metallteil der Spritzpistole muss
fest an den geerdeten Metallbehalter gehalten werden, wenn gesplilt oder Druck von der Pistole abgelassen wird.

19. Der Abzugsbugel hilft, das Risiko einer versehentlichen Ausldsung der Pistole zu reduzieren, wenn sie fallen gelas-
sen oder gestoRen wird. Verwenden Sie keine Spritzpistole ohne Abzugsbiigel.

3.1 Verfahren zum Abschalten

WARNUNG: Befolgen Sie immer die Abschaltprozedur, bevor Sie mit der Fehlersuche, Instandhaltung oder Reinigung
beginnen.

1. Verriegeln Sie die Abzugssicherung in der gesicherten Position. Testn Siee die Abzugssicherung, um
sicherzustellen, dass sie ordnungsgemald funktioniert.

2. Reduzieren Sie den Druck auf 0.

3. Offnen Sie das Ablassventil, um den Druck abzulassen. Lassen Sie es gedffnet, bis Sie zum Spritzen,
Testen oder Reinigen bereit sind.

4. Entfernen Sie die Dise.

5. Entriegeln Sie die Abzugssperre.

6. Betdtigen Sie die Spritzpistole in einen Metallbehalter, um den restlichen Druck abzulassen. Ein
Metallteil der Spritzpistole sollte dabei fest gegen den geerdeten Metallbehalter gehalten werden.
(Ein geerdeter Metallbehilter ist fiir nicht brennbare Stoffe wie Latex nicht erforderlich.)

7. Setzen Sie die Abzugssicherung wieder in die gesicherte Position.

DRUCKLUFTEINRICHTUNG

Das System ist druckluftbetrieben. Auch wenn die Konstruktion des Motors dies nicht unbedingt erfordert, ist es
ratsam, Druckluft zu verwenden, die ordnungsgemal’ gefiltert und frei von Feuchtigkeit ist. Auf diese Weise werden
die Dichtungen des Druckluftmotors eine langere Lebensdauer haben.

EISBILDUNG
Der grolRe Vorteil des Systems ist die erhebliche Verringerung der Eisbildung bei der Luftsplilung. Dennoch ist es bei
sehr niedrigen Temperaturen aus Sicherheitsgriinden notwendig, gedlte Luft mit Frostschutzmittel zu verwenden

SCHMIERMITTELKAMMER

Die Farbpumpe, eine kompakte Konstruktion, ist mit dem Luftmotor verschraubt. Der Raum zwischen dem Luftmo-
tor und der Farbpumpe fungiert als Schmierkammer. Das in diese Kammer eindringende Ol umspiilt und schmiert
den Pumpenkolben bei jedem Hub. Dadurch ist es unmoglich, Verkrustungen in der Kolbenstange zu bekommen, die
Packungen werden geschiitzt und das Problem des Festfressens wird vermieden.

BETRIEBSANLEITUNG Seite 7



MASPRA - prneumatische Kolbenpumpen

4. Einfiuhrung

Wir freuen uns Uber lhre Entscheidung, ein hoch-
wertiges professionelles Spritzgerat zu kaufen, und
sind Uberzeugt, dass es das beste Spritzgerat sein
wird, das Sie je besessen haben. Mit lhrem Gemini-
Airless-Spritzgerat konnen Sie eine Vielzahl von
Latex-, Ol- und Alkydfarben sowie Beizen, Konservi-
erungsmittel und andere Bautenanstriche spritzen.
Das zu verarbeitende Material hat einen direkten
Einfluss auf die Hohe des Drucks, der fiir ein opti-
males Muster und eine optimale Abdeckung er-
forderlich ist. Wir empfehlen lhnen, vor Beginn lhrer
Arbeit dieses Handbuch sorgfaltig durchzulesen und
mit dem Gerat zu Uben, bis Sie es sicher bedienen
kdnnen.

Die pneumatischen Spriihgerate von Gemini sind
leistungsstark und vielseitig genug, um mit einer
Reihe von Zubehorteilen verwendet zu werden,

die sie noch vielseitiger machen (zusatzliche
Schlauchlangen, Verlangerungen, Druckrollen usw.).
Fragen Sie lhren Lieferanten nach dem empfohlenen
Zubehor fur Ihren speziellen Auftrag.

PUMPEN-TYP:

Diese Gerate sind luftlose pneumatische Kolben. Der
Luftmotor ist robust gebaut, um die Wartung auf ein
Minimum zu beschranken.

Alle Farbventile sind aus Wolframkarbid gefertigt
und extra lange Abriebfestigkeit. Die Vorteile dieses
Pumpentyps sind:

- Exaktes Sprihbild mit minimalem Overspray

- Minimale oder keine Verdiinnung von Farbprodukten

- Pumpt direkt aus dem Original-Farbbehalter

- Variabler Druck

- Es sind verschiedene Dusen fiir langsame bis schnelle
Spriihvorgange

- Geringes Gewicht, kompakt und tragbar

- Gerduscharmer Betrieb und niedriger Stromverbrauch

- GleichmaRiger Spriihdruck

- keine Luftschwankungen

- Kompakte Farbpumpe

- schnelle Reinigung, weniger VerschleiRteile

WIE PNEUMATISCHE AIRLESS-PUMPEN FUNKTION-
IEREN:

Die pneumatischen Airless-Pumpen von Gemini
sind doppelt wirksam, die auf einem System na-
mens "Doppelwelle" basiert; d.h. der Kolben ist in
Bewegung zwischen zwei festen oder beweglichen
Packungen. Der Farbkolben ist durch eine spezielle
Behandlung in Hartchrom bedeckt, um die beste
Widerstandsfahigkeit und weniger VerschleiR zu
erhalten. Die beiden Ventile sind aus Wolframkarbid
gefertigt. Der Packungssatz kann auf verschiedene
Arten zusammengesetzt werden, die am haufigsten
verwendeten sind gemischt: Polyetilene-PTFE.

Das Ergebnis ist eine minimale Leistungsaufnahme,
ein hervorragendes Ansprechverhalten des Auslése-
drucks, keine Liifterschwankungen und ein minimal-
er Gesamtverschleifs.

5. Technische Spezifikation

PP-30 PP-40 PP-48
Freies Durchflussvolumen Itr/min. 7 9 18
Ratio 30:1 40:1 48:1
Pumpenkapazitat pro Zyklus (cm3) 40 70 130
Kolben Durchmesser des Luftmotors (mm) 100 150 200
Kolben Hub des Druckluftmotors 100 80 100
Max. Luftdruck Bar (psi) 240 (3480) 320 (4640) 384 (5569)
Max. Lufteingangsdruck Bar (psi) 8 (116) 8 (116) 8 (116)
Gewicht (Pumpe auf Wagen) - knappe kg. 20 28 64

Eignung: Alle herkdmmlichen Beschichtungen, d. h. Latex, Beize, Lack, Farbe, Grundierung, Konservierungs-
mittel und viele andere Bautenanstriche wie Blockfiller und einige Elastomere und Klebstoffe.

Seite 8
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MASPRA - prreumatische Kolbenpumpen

6. Komponenten der Pumpe

SPRITZPISTOLE (fiir das Spriihsystem)

Die Spritzpistole ist speziell fiir das Airless-Spriihen konzipi-
ert. Da keine Druckluft zur Zerstaubung der Farbe verwendet
wird, erfolgt die Zerstaubung, indem die Farbe mit sehr hohem
Druck durch eine sehr kleine Offnung (~0,017” Durchmesser)
gepresst wird. Aufgrund dieses hohen Drucks bestehen die
Sprihduse und das Pistolenventil aus Wolframkarbid, um max-
imale VerschleiRfestigkeit zu gewahrleisten.

Das Gehduse der Pistole besteht aus geschmiedeter Legierung
und ist eloxiert, um eine hohe chemische Bestandigkeit zu
bieten. Als Sicherheitsmerkmal kann die Spritzpistole mit dem
Abzugsicherungshebel gesperrt werden, wenn sie nicht in
Gebrauch ist.

Bitte lesen Sie alle Warnhinweise zu den hohen Driicken des
Airless-Spriihens auf den Seiten 6 und 7.

Abzugssperre

Pistolen Filter
(Schrauben Sie den

Schutzvorrichtung Filter mit der Hand)

(nicht entfernen)

Hochdruck-
Drehgelenk

WARNUNG: VERLETZUNGSGEFAHR DURCH INJEKTION
MOGLICH.

Spriihen Sie niemals ohne eingesetzte Diise. Betdtigen Sie
immer die Abzugssicherung, bevor Sie die Diise entfernen,
austauschen oder reinigen. Versuchen Sie niemals, die Diise
mit den Fingern zu reinigen.

Abzugssicherung entriegeln:

Ihre Spritzpistole wird werkseitig mit aktivierter Abzugs-
sicherung (horizontale Position) ausgeliefert.

Zum Entriegeln drehen Sie die Abzugssicherung nach unten,
bis sie in vertikaler Position ist.

Zum Verriegeln drehen Sie sie wieder zurick in die horizontale
Position.

DRUCKREGELVENTIL:
Alle Geradte sind mit einem Druckregelventil ausgestattet, das
am Einlass der Pumpe montiert ist.

Druck erhéhen: Den Griff im Uhrzeigersinn drehen.
Druck verringern: Den Griff entgegengesetzt drehen.

Farbeinheit

Die Farbeinheit besteht aus einem Zylinder, der mit einem
Luftmotor verbunden ist. Der Farbzylinder wiederum setzt
sich aus einem Kolben, oberen und unteren Dichtungen sowie
Einlass- und Auslassventilen zusammen. Diese Ventile regulier-
en den Farbfluss durch die Pumpe wahrend des Ansaugens
und Spriihens. Die Einlass- und Auslassventile bestehen aus
Wolframkarbid.

ABLASSVENTIL:
Das Ablassventil befindet sich an der Seite der Farbpumpe.

¢ In der “offenen” Stellung zirkuliert die Farbe, um eingeschlos-
sene Luft durch den Riicklaufschlauch aus der Pumpe zu
entfernen. Die Farbe wird so lange umgewalzt, bis der Dreh-
knopf manuell in die “geschlossene” Stellung gebracht wird.

e In der “geschlossenen” Stellung wird der Farbfluss durch den
Ricklaufschlauch gestoppt und stattdessen in den Farb-
schlauch zum Spriihen geleitet.

Das Ablassventil dient auBerdem zur Druckentlastung des Sys-
tems wahrend des Abschaltens und der Reinigung. Der Druck
wird durch Drehen des Ansaugventils auf “Ablass” abgelassen.

AirMotor

HORORORD

Material ® 1 ]

Auslass Farbeinheit

Ablass
Ventil

Material
Einlass

BETRIEBSANLEITUNG
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MASPRA - prneumatische Kolbenpumpen

7. Einrichtung der Einheit

Airless-Spritzen

1. Entnehmen Sie alle Systemkomponenten aus der Ver-
packung und bereiten Sie sie fir die Montage vor.

2. Entfernen Sie alle Schutzkappen von den Einlass- und
Auslassanschliissen der Pumpe.

3. SchlieBen Sie einen flexiblen Ansaugschlauch oder
einen Trichter (1) am Ansaugventil an.

4. Befestigen Sie den Riicklaufschlauch oder das Riicklau-
frohr am Ablassventil.

5. Verbinden Sie den Hochdruck-Airless-Farbschlauch (2)
mit dem Auslass der Pumpe und ziehen Sie ihn fest.

6. Montieren Sie die Dliisenbaugruppe an der Spritzpis-
tole.

7. Verbinden Sie den Farbschlauch mit dem Drehan-
schluss der Spritzpistole und ziehen Sie ihn fest.
Stellen Sie sicher, dass der Griff der Pistole sicher von
Hand angezogen ist.

8. SchlieRen Sie den Druckluftschlauch am Lufteinlass des
Druckreglers an.

9. Uberpriifen Sie alle Verbindungen. Das Gerét ist nun
bereit zum Spiilen.

Hinweis: Die Pumpe enthalt bei der Lieferung ein Kon-
servierungsol, das beim Entfernen der Schutzkappen aus
verschiedenen Anschliissen austreten kann.

AirCombi-Spritzen

1. Entnehmen Sie alle Systemkomponenten aus der Ver-

packung.

2. Entfernen Sie alle Schutzkappen von den Einlass- und
Auslassanschliissen der Pumpe.

3. SchlieBen Sie einen flexiblen Ansaugschlauch oder
einen Trichter (1) am Ansaugventil an.

4. Verbinden Sie den Ricklaufschlauch mit dem
Ablassventil.

5. SchlieBen Sie den Hochdruckschlauch am
Pumpenauslass an und ziehen Sie ihn fest.

6. Verbinden Sie das andere Ende des Hoch-
druckschlauchs mit dem Drehanschluss der Spritzpis-
tole.

7. SchlieBen Sie den Luftschlauch des Pistolenreglers an
den Luftanschluss der Pistole an.

8. Verbinden Sie den Druckluftschlauch mit dem Luftein-
lass des Druckreglers.

9. Uberpriifen Sie alle Verbindungen erneut — das Gerét
ist nun einsatzbereit.

o 1
Ablass
Ventil
Flex. Ansaugsystem Schwerkrafttrichter

AIRCOMBI

DRUCKREGULIERVENTILE

Pumpe
regler

Spritz-
pistole
regler

Seite 10
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8. Wie man die Diise und den richtigen Filter auswahlt

Dusen- und Filtertabelle mit Angaben zur Kapazitat bei verschiedenen Driicken (Ltr./Minute) mit Wasser.
Hinweis: Fiir jede DiisengréRe wahlen Sie bitte zwischen den folgenden Spritzstrahlbreiten:

LEISTUNG GEMESSEN IN L/MIN.

DUSEN VORGESCHLAGENER FILTER
BEI FOLGENDEN DRUCKWERTEN:
Spritzstrahl 35 70 105 140

Zoll (mm) Bar Bar Bar Bar
0,007 (0,18) 20° 0,10 0,14 0,17 0,19 [ ]
0,007 (0,18) 40° 0,10 0,14 0,17 0,19 [ ] §
0,007 (0,18) 60 ° 0,10 0,14 0,17 0,19 [ =
0,009 (0,23) 20° 0,14 0,20 0,25 0,29 | 2
0,009 (0,23) 40° 0,14 0,20 0,25 0,29 B =
0,009 (0,23) 60 ° 0,14 0,20 0,25 0,29 ™ 3
0,011 (0,28) 20° 0,22 0,3 0,38 0,45 [ |
0,011 (0,28) 40° 0,22 0,3 0,38 0,45 [ |
0,011 (0,28) 60 ° 0,22 0,3 0,38 0,45 [ | B
0,013 (0,33) 20° 0,34 0,45 0,56 0,64 [ ] S
0,013 (0,33) 40° 0,34 0,45 0,56 0,64 [ ] s
0,013 (0,33) 60 ° 0,34 0,45 0,56 0,64 | 8
0,015 (0,38) 20° 0,45 0,60 0,75 0,85 N 8
0,015 (0,38) 40° 0,45 0,60 0,75 0,85 ™
0,015 (0,38) 60 ° 0,45 0,60 0,75 0,85 ™
0,018 (0,44) 20° 0,65 0,88 1,10 1,26 [ | = .
0,018 (0,44) 40° 0,65 0,88 1,10 1,26 [ | g8
0,018 (0,44) 60 ° 0,65 0,88 1,10 1,26 ] e
0,021 (0,53) 20° 0,90 1,25 1,55 1,75 ]
0,021 (0,53) 40° 0,90 1,25 1,55 1,75 ]
0,021 (0,53) 60 ° 0,90 1,25 1,55 1,75 ]
0,023 (0,58) 20° 1,05 1,52 1,85 2,15 ]
0,023 (0,58) 40° 1,05 1,52 1,85 2,15 ] @
0,023 (0,58) 60 ° 1,05 1,52 1,85 2,15 H =z
0,026 (0,66) 20° 1,30 1,98 2,30 2,73 n 2
0,026 (0,66) 40° 1,30 1,98 2,30 2,73 O =
0,026 (0,66) 60 ° 1,30 1,98 2,30 2,73 B 3
0,031 (0,79) 20° 2,00 2,80 3,45 4,15
0,031 (0,79) 40° 2,00 2,80 3,45 4,15 []
0,031 (0,79) 60 ° 2,00 2,80 3,45 4,15 [l

L]
0,036 (0,91) 20° 2,65 3,50 3,82 4,55
0,036 (0,91) 40° 2,65 3,50 3,82 4,55 nicht empfehlenswert
0,036 (0,91) 60 ° 2,65 3,50 3,82 4,55

BETRIEBSANLEITUNG
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9. Verfahren bei der Inbetriebnahme

Bevor die Pumpe in Betrieb genommen wird, muss
sie an die verwendete Farbe angepasst werden.
Dazu muss die Einheit mit einem geeigneten Losung-
smittel durchgespult werden (Wasser fiir Latexfarben,
Mineralbenzin fiir [6semittelhaltige Farben usw.). Eine
falsche Spilung kann zu Verharzungen der Ventile und
Ansaugproblemen fiihren.

Ansaugen und Spiilen der Einheit

1. Uberpriifen Sie, ob alle Schlduche, der Pistolen-
griff und die Disenanschlisse (oder die Injek-
tionslanze) fest sitzen.

2. Setzen Sie die Abzugssicherung auf ,LOCK“.-
SchlielRen Sie den Druckluftschlauch an das
Druckregelventil des Luftmotors an.

Schalten Sie den Kompressor ein und stellen Sie
den Luftdruck auf ca. 2 bar ein.

3. Setzen Sie das Ablassventil auf ,,OFFEN“ oder
,PRIME*,

4. Tauchen Sie den Ansaug- und Riicklaufschlauch in
das entsprechende Losungsmittel oder geben Sie
ca. 1 Liter Losungsmittel in den Trichter.

5. Die Einheit beginnt zu pumpen und das Lésungsmit-
tel flielSt aus dem Riicklaufschlauch:

Mit Trichter: 30 Sekunden lang ansaugen

Mit Ansaugschlauch: 2 Minuten lang ansaugen
Falls kein Ansaugen erfolgt, siehe ,Uberpriifung
des Einlassventils”.

6. Druckregelung auf MINIMUM zuriickdrehen und
das Ablassventil schlieBen.

7. Druck leicht erhéhen (ca. 1/6 Umdrehung), um
einen niedrigen Druck fiir die Reinigung zu erh-
alten.

8. Druckregelung wieder auf MINIMUM drehen und
Ablassventil 6ffnen, um den Druck abzulassen.

9. Fiir Ansaugschlauch-Systeme:

Beide Schlduche liber das Losungsmittelniveau
heben.
Druckregelung um zwei Umdrehungen erhdhen,
um das Losungsmittel aus der Pumpe zu pumpen.
Fiir Trichtersysteme: Ricklaufschlauch in einen
leeren Losungsmittelbehalter halten, Druck um
zwei Umdrehungen erhéhen und die Pumpe den
Trichter leeren lassen.
10. Druckluftschlauch abziehen und Druckregelung
auf MINIMUM stellen.
Die Einheit ist nun durchgespiilt und einsatzbereit.

Ansaugen der Einheit mit Farbe
Befolgen Sie zunachst die Schritte 1-8 aus der Anlei-
tung ,,Ansaugen und Spulen der Einheit”, jedoch mit
Farbe anstelle von Lésungsmittel. Danach fahren Sie
mit den folgenden Schritten fort:

11. Dise von der Spritzpistole entfernen.
Abzug entsichern.
Pistole in einen Behalter mit Losungsmittel
richten und den Abzug gedriickt halten, bis der
Losungsmittelfluss zu Farbe wechselt.
Abzug loslassen und wieder sichern.
Dise wieder montieren.

12. Bevor Sie mit der Arbeit beginnen, testen Sie
das Sprihbild auf einem Stiick Karton.
Den Druck erhéhen oder verringern, bis das
optimale Spriihbild erreicht ist.

Streifen:
Die Dise ist zu klein, oder die
Farbe ist zu dick

— R LS I T R SRR

B T g PR Mt g o, S5
[Y TS § X8 - AN S Aniaragn VI ANS TS
R s R s
p 2570 Thon At ALt S LS T hivhy
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Starker Riickstau:

Der Druck ist zu niedrig, oder die
Dise ist zu groR. (ein gewisser
Rickstand ist normal)

GleichmaRiger Strahl:
Korrekte Einstellung der Spitze
und des Drucks (ein gewisses
Nachlaufen ist normal)

Seite 12
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MASPRA - prreumatische Kolbenpumpen

10. Hinweise fiir Airless- und AirCombi-Spriihgerite

WARNUNG: BEGINNEN SIE NICHT MIT DEM SPRUHEN, BEVOR SIE DIESEN ABSCHNITT UND ALLE VORHERIGEN
SICHERHEITSINFORMATIONEN GELESEN HABEN.

Farbauftragen und Diisenwahl
Die richtige Druckeinstellung und passende Disenwahl sind entscheidend fiir das optimale Sprihbild:

1.

In jeder Situation ist der niedrigste Druck, der ein angemessenes Sprihbild ergibt, der beste Druck. Dies sorgt fir
eine langere Lebensdauer der Pumpe und der Diise und minimiert den Overspray.

Dickere Materialien erfordern typischerweise gréRBere Diisen und hohere Driicke als diinnere Farben. Einige sehr
dicke Farben erfordern moglicherweise eine leichte Verdiinnung (5-10%), abhadngig von der Pumpen- und Disen-
wahl sowie der Anwendung. In der Regel wird die Farbe verdiinnt, wenn bei maximalem Druck mit der entspre-
chenden DiisengréRe kein gutes Sprihbild erzielt werden kann.

Sprithmaltechnik

1. Halten Sie die Pistole immer senkrecht zur Oberflache, mit der Diise etwa 30 approximately

cm (12 Zoll) entfernt. Wird die Pistole schrag gehalten (auf und ab oder seitlich), 1010 12 inches

wird die Farbe ungleichmaRig aufgetragen und hinterlasst Flecken auf der

Flache.
2. Bewegen Sie die Pistole in einem gleichméaRigen Tempo, wahrend Sie sie sen-

krecht zur Oberflache halten. Bewegen Sie die Pistole nicht durch das Beugen

des Handgelenks. Das Schwenken der Pistole fiihrt zu exzessivem Overspray und

ungleichmaRiger Abdeckung. //” wrong

7T way
light coat too heavy light coat
” here here here
irte NN I
Lol l .\\H/I \ } | i/
s et - \ _ /
pull trigger release trigger ;
here \ here
Richtiges Abdriicken der Spritzpis-
tole Ergebnis der Beugung
des Handgelenks beim Spriihen

3. Bewegung starten, bevor der Abzug betitigt wird. Um eine sanfte Uberlappung zu erzielen und ein friihes

Farbansammeln zu verhindern, beginnen Sie die Bewegung der Pistole, bevor Sie den Abzug ziehen. Am

Ende des Zuges lassen Sie den Abzug los, bevor Sie stoppen. Hinweis: Um eine gleichmaRige Farbdeckung zu

gewahrleisten, Gberlappen Sie jeden Zug um 40-50%.
4. Zwischendurch stoppen. Wenn Sie spriithen und sich entscheiden, fiir mehrere Minuten eine Pause einzulegen,

sperren Sie den Abzug der Spritzpistole und tauchen Sie die Dise in einen Behélter mit dem entsprechenden
Losungsmittel. Dadurch wird verhindert, dass die Farbe in der kleinen Sprih6ffnung austrocknet und die Dise
verstopft. Stellen Sie sicher, dass Sie den Druck ablassen, indem Sie das Ablassventil 6ffnen, und schalten Sie die
Pumpe aus..

BETRIEBSANLEITUNG Seite 13
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11. Hilfreiche Tipps

Sprayer

1. Spiulen Sie vor jedem Gebrauch mit einem
Losungsmittel, das fir die zu spritzende Farbe
geeignet ist, z. B. Wasser flr Latexfarben.

2. Reinigen Sie das Gerat nach jedem Gebrauch
grindlich. Ein sauberes Gerat funktioniert bess-
er und halt langer.

3. Spdulen Sie mit Spiritus, wenn Sie das Gerat
langer als 3 oder 4 Tage lagern.

Streichen:

1. Bereiten Sie die Farbe gemal den Empfehlungen
des Herstellers vor.

2. Entfernen Sie alle Hautbildungen auf der Farbe.

Rihren Sie die Farbe griindlich um.

4. Seihen Sie die Farbe durch ein feines Mesh-Sieb,
um ein Verstopfen der Pumpe und der Filter zu
vermeiden.

w

Tipps zum Spriihen:

1. Verwenden Sie einen Mindestdruck, der ein
gutes Spritzbild ergibt, um den Verschleil} von
Diise und Pumpe zu verringern und Overspray
zu reduzieren.

2. Ersetzen Sie die Dilsen, bevor sie zu sehr abge-
nutzt sind. Abgenutzte Diisen verschwenden
Farbe und Uberlasten das Sprihgerat.

Filter:

1. Reinigen Sie die Filter nach jedem Gebrauch des
Sprithgerats.

2. Verwenden Sie den richtigen Filter fur die
DiisengroBe und den Farbtyp. Siehe Diisenta-
belle.

Schlauch streichen:

1. PRUFEN SIE DEN SCHLAUCH REGELMASSIG,
VERWENDEN SIE KEINE ABGENUTZTEN ODER
BESCHADIGTEN SCHLAUCHE.

2. Verwenden Sie nur Schlauche, die fiir Hoch-
druck- und Airless-Gerate hergestellt wurden.
Airless-Gerate erzeugen einen Arbeitsdruck von
220 bar (3.200 PSI) oder mehr. Vergewissern
Sie sich, dass der Schlauch geerdet ist und dass
es sich um einen geflochtenen Textil- oder
Metallschlauch handelt, der statische Aufladung
ableitet.

3. Schitzen Sie sowohl den Farbschlauch als auch
das Elektrokabel vor beweglichen Geraten sowie
vor spitzen oder scharfen Gegenstanden.

4. Um eine bessere Leistung zu erzielen, betragt
die maximale Schlauchlange 100 m. dia. 1/4".
Die maximale Lange hangt weitgehend von der
Grol3e der Dise und der Dichte der Farbe ab.

Drucklufteinrichtung

Das System ist druckluftbetrieben. Auch wenn die
Konstruktion des Motors dies nicht unbedingt er-
fordert, ist es ratsam, Druckluft zu verwenden, die
ordnungsgemal gefiltert und frei von Feuchtigkeit
ist. Auf diese Weise werden die Dichtungen des
Druckluftmotors eine langere Lebensdauer haben.

Eisbildung

Der grofSe Vorteil des Systems ist die erhebliche
Reduzierung der Eisbildung bei der Luftspilung.
Bei sehr niedrigen Temperaturen ist es jedoch aus
Sicherheitsgriinden notwendig, gedlte Luft mit
Frostschutzmittel zu verwenden

sake

Schmierungskammer

Die Farbpumpe, eine kompakte Konstruktion, ist

am Luftmotor befestigt. Der Raum zwischen dem
Luftmotor und der Farbpumpe fungiert als Schmi-
erungskammer. Ol, das in diese Kammer gelangt,
spllt und schmiert den Pumpkolben bei jedem Hub.
Dadurch ist es unmoglich, Ablagerungen am Kolben-
stangenrohr zu bilden. Die Dichtungen sind dadurch
geschitzt, was das Festfressen verhindert.

Seite 14
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12. Anweisungen zur Reinigung

Um die beste Nutzung und langste Lebensdauer Ihrer Spritzpis-
tole zu gewahrleisten, ist es sehr wichtig, sie ordnungsgemal zu
reinigen. Diese Vorgehensweise ist einfach und dhnelt der vorher
durchgefiihrten Spilung. Die Reinigung und Spiilung ist auch er-
forderlich, wenn Sie die Farbe wechseln oder von einer Latexfarbe
zu einer Olbasisfarbe tibergehen..

VORSICHT:

* Reinigen Sie mit Wasser, wenn Latexfarbe verwendet wird.

e Reinigen Sie mit Verdiinner, wenn Olfarben verwendet
werden.

e Sowohl Wasser als auch Verdiinner werden in dieser Anlei-
tung als , Lésungsmittel” bezeichnet.

Reinigungsprozess:

1. Sperren Sie den Abzug der Pistole, stellen Sie die Druckrege-
lung auf Minimum, und 6ffnen Sie das Ablassventil, um den
gesamten Systemdruck abzulassen.

2. Drehen Sie die Dise in die mittlere Position und entfernen
Sie sie von der Pistole (sofern vorhanden).

3. Fur Ansaugmodelle: Heben Sie sowohl den Ansaug- als auch
den Rucklaufschlauch tber das Farbniveau im Behalter und
drehen Sie den Druck um etwa zwei Umdrehungen hoch.
Lassen Sie die Einheit die Farbe auspumpen.

Fir Trichtermodelle: Platzieren Sie den Ricklaufschlauch in
den Farbbehalter, erhéhen Sie den Druck um etwa zwei Um-
drehungen, und lassen Sie die Einheit die verbleibende Far-
be im Trichter auspumpen. Setzen Sie den Ricklaufschlauch
dann wieder in den Trichter.

4
Y

Pumpflissigkeit ablassen

4. Setzen Sie den Ansaug-/Rucklaufschlauch in einen Behilter
mit dem entsprechenden Lésungsmittel, um die Farbe
auszuspilen und lassen Sie die Einheit im Losungsmittel
ansaugen. Reinigen Sie den AuRenbereich des Metallsau-
grohres. Fir Trichtersysteme: Geben Sie ca. 1 Liter Losung-
smittel in den Trichter und lassen Sie die Einheit ansaugen.
Wischen oder biirsten Sie den Innenbereich des Trichters,
um die Farbe zu I6sen.

Pumpe mit geeignetem Losungsmittel reinigen

1. Druckregler auf Minimum stellen und Ablassventil
schlieBen.

2. Abzug entriegeln und bei noch abgenommener Spritzdiise
mit minimalem Druck die Pistole in den Farbbehalter
richten und den Abzug offen halten, bis der Farbfluss
aufhort und der Lésungsmittelfluss gerade beginnt. Abzug
loslassen. Richten Sie die Pistole in den Losemitteleimer/
Trichter und lassen Sie das Losemittel etwa zwei Minuten
lang zirkulieren. Um Spritzer zu vermeiden, richten Sie
den Flissigkeitsstrom entlang der Innenseite des Eimers in
einem seitlichen Winkel und deutlich Gber dem Flissig-
keitsspiegel (oder tauchen Sie die Spitze in das Losung-
smittel ein). Abzug loslassen. Richten Sie die Spritzpistole
in einen leeren Eimer und spritzen Sie mindestens 1 Liter
Flussigkeit hinein.

Pumpen, bis sauberes Losungsmittel erscheint

Warnung: Beim Durchspiilen des Systems mit brennbaren
Fliissigkeiten miissen leitféihige Metallbehdlter verwendet
werden. Spiilen Sie immer mit niedrigem Druck und ent-
fernter Spriihdiise.

Ein Metallteil der Spritzpistole muss fest gegen den geerde-
ten Metalleimer gehalten werden, wenn die Pistole gespiilt
oder druckentlastet wird.

3. Pumpen Sie das Lésungsmittel ab, indem Sie sowohl den
Saug- als auch den Riicklaufschlauch aus dem Losungs-
mittel herausheben. Druckregler auf Minimum stellen
und Ablassventil 6ffnen, um den Systemdruck abzulassen
und den Motor auszuschalten. Den Abzug verriegeln und
die Spritzdise reinigen, bevor sie wieder auf die Pistole
aufgesetzt wird.

4. Fihren Sie die obigen Schritte 1-7 mit sauberem Losung-
smittel aus, um das Gerat vollstandig zu spilen. Zu diesem
Zeitpunkt kdnnen Sie, wenn Sie mochten, Druckluft
in die Dlse blasen (Ablassventil offen und Motor
ausgeschaltet), um das Losungsmittel ganz aus dem Riick-
laufschlauch zu driicken.

BETRIEBSANLEITUNG
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10.

11.

12.

Wenn Sie die Art der Farbe wechseln, z. B. von Latex (auf
Wasserbasis) zu Olbasis, miissen Sie das Gerat mit sauber-
em Mineraldl spilen (siehe Schritte 1-7). Dadurch wird die
Pumpe auf die Farbe auf Olbasis vorbereitet. Bei einem
Wechsel von Farben auf Olbasis zu Latexfarben miisste
zuletzt mit Wasser gesplilt werden.

Stellen Sie sicher, dass der Druckregler auf Minimum
gestellt ist und der gesamte Druck abgelassen wird.
Ablassventil 6ffnen. Trennen Sie die Pumpe.

Losen Sie den Pistolengriff vom Pistolengehduse, um an
den Pistolenfilter zu gelangen.

Entfernen Sie den Filter und biirsten Sie ihn mit einem
geeigneten Losungsmittel ab.

Prufen Sie den Filter auf Locher, Verstopfungen oder an-
dere Schaden.

Bei Bedarf auswechseln. Wiedereinbau mit "doppellippi-
gem" Ende nach oben in die Pistole zeigen. Griffgewinde
leicht einfetten (Vaseline, Autofett) und mit fester Hand
wieder einbauen. Biirsten Sie die Pistole aufRen sauber.
Ansaugsieb am Metallsaugrohr oder Trichter entfernen
und sauber birsten, wieder einbauen.

D}

Ventile vor der Lagerung 6len

13. Wenn die Einheit mit Ol- oder Farbldsungsmittel gereinigt
wurde, ist die Einheit jetzt bereit fiir die Lagerung (nach
Schritt 14).

Wenn die Einheit mit Wasser oder einem starken Verdiin-
ner (z. B. Lackverdiinner) gereinigt wurde, pumpen Sie
Mineraldlverdiinner durch das gesamte System, indem Sie
Schritt 8 wiederholen.

Falls Mineraldlverdiinner nicht verfligbar ist, lassen Sie
das Losungsmittel aus dem Schlauch, der Pistole und der
Pumpe ablaufen.

Tungstenkarbidteile in den Ventilen kdnnen rosten, wenn
sie langere Zeit in Wasser verbleiben.

Mit der Pumpe im Primermodus laufen lassen, 6len Sie
das Ansaugventil.

Lassen Sie die Pumpe laufen, bis Oltropfen aus den Riick-
laufanschliissen austreten.

Dies verdrangt verbleibendes Losungsmittel und schmiert
die Ventile fir die Lagerung.

Vor der Lagerung Ventile élen.

14. Elektrisches Kabel und Spritzschlauch aufrollen, und beide
auf Anzeichen von Beschaddigungen liberprifen.
Die empfohlene MindestgrofRe fiir das Aufrollen eines
1/4“-Farbschlauchs betragt 45 cm (18 Zoll).

WICHTIG:
ROLLEN SIE DEN FARBSCHLAUCH NICHT ZU STRAFF AUF.
Dies kann zu Knicken fiihren, die den Schlauch schwachen.
Ein Farbschlauch mit Knicken oder anderen Schaden sollte
als unsicher betrachtet und sofort ersetzt werden.

WARNUNG:

REINIGEN SIE DIE SPRITZPISTOLE NICHT, ES SEI DENN, DER
DRUCK WURDE AUS DEM SYSTEM ABGEBAUT.

Seite 16
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13. Wartung

FARBSCHLAUCH:

Uberpriifen Sie regelméaRig den Farbschlauch. Wenn der
Schlauch geknickt, geschnitten oder abgenutzt ist, muss
er ersetzt werden. Ein Schlauch, der bei 220 bar (3200

psi) platzt, kann erhebliche Sachschdden verursachen und
zu schweren Verletzungen fiihren, wenn der Spray in die
Haut eindringt. Ersetzen Sie den Schlauch durch einen
geerdeten oder leitfahigen Airless-Farbschlauch, der fur
mindestens 220 bar (3200 psi) Betriebsdruck ausgelegt ist.

DUMP VALVE:
Wenn das Ablassventil nach jedem Gebrauch nicht
ordnungsgemal gereinigt wird, verschleillt es vorzeitig.
Wenn es abgenutzt ist, wird die Farbe durch den Riick-
laufschlauch flieRen, wahrend das Ventil auf ,,Sprih”
gestellt ist. Der Sprihdruck wird mit der Zeit sinken,
wahrend das Ventil weiter verschleiBt. Ein neues Ventil
(oder Reparaturset) sollte sofort installiert werden, um ein
Uberlasten der Einheit zu verhindern.

Hinweis:
Um die Lebensdauer des Ablassventils zu maximieren:
Drosseln Sie den Druck, bevor Sie den Hebel drehen.

SPRITZPISTOLE:
Der Filter sollte nach jedem Gebrauch gereinigt oder
ersetzt werden, um Verstopfungen der Dise zu minimier-
en. Wenn das Pistolenventil abgenutzt ist und beginnt
zu lecken, sollte es ersetzt werden. Weitere Details zur
Uberholung finden Sie auf Seite 9.

SPRITZDUSE:
Die Spritzdise ist eines der wichtigsten Elemente fir ein
qualitativ hochwertiges Spriuhbild. Sie muss regelmaRig
(alle 200-800 Itr) ersetzt werden, um die Leistung zu
erhalten und eine Uberlastung der Pumpe zu verhindern
(siehe Seiten 9-10 fur Details).

WARNUNG:
BEVOR SIE WARTUNGSPROZESSE AUSFUHREN, TRENNEN
SIE DEN SPRUHER, und lassen Sie den Druck ab, indem
Sie das Ablassventil 6ffnen.

HAUPTANLEITUNG
Luftbetriebene Airless-Pumpen sollten nach ca. 1000 Be-
triebsstunden gewartet werden, oder friiher, wenn es zu
exzessivem Leckagen an der oberen Dichtung kommt oder
wenn die Pumpenschlage schneller werden (auf einem
Hub). Die Verwendung von Lubrisolv wird als Schmier-
mittel fir die obere Dichtung empfohlen. Verwenden Sie
keine Ole, Wasser oder Loésungsmittel als Ersatz fiir ein
Schmiermittel.

EINLASS- UND AUSLASSVENTILE:
Die Einlauf- und Auslaufventile sind abnutzbare Teile.
Die Abnutzungsrate hangt von der Art und Qualitat der
verwendeten Farbe ab. Die durchschnittliche Lebensdauer
betragt etwa 2000 Itr.
Ein einfacher Weg, den VerschleiR der Ventile zu bestim-
men, ist:
e Schalten Sie die Einheit EIN und stellen Sie sie in die
»Spruhposition”, ziehen Sie den Abzug.
e Wahrend des oberen Hubes des Kolbens, lassen Sie den
Abzug los. Wenn sich die Kolbenbewegung nicht stoppt,
sondern bis zum Ende des Hubs weitergeht, bedeutet
dies, dass das Auslassventil abgenutzt ist.
e Umgekehrt, wahrend des unteren Hubes des Kolbens,
lassen Sie den Abzug los. Wenn die Kolbenbewegung
nicht stoppt, sondern bis zum Ende des Hubs weitergeht,
bedeutet dies, dass das Einlassventil abgenutzt ist.

UNTERE PACKUNGEN:
Es ist keine regelmaRige Wartung erforderlich.
Die unteren Dichtungen dieser Einheiten sind mobil oder
fixiert. Sie werden durch die untere konische Feder selbst-
justiert. Abnutzung kann sich in einem Druckabfall duBern.
Achtung: Stellen Sie sicher, dass die Dise nicht abgenutzt
ist, da dies ebenfalls zu einem Druckabfall fihren kann.

OBERE PACKUNGEN:
Taglich mit Ol schmieren.
Die oberen Packungen werden durch die obere Abdeck-
ung selbst eingestellt kegelfeder oder manuell durch
Aufschrauben der entsprechenden Mutter (PP-48). Die
Abnutzung kann sich wie folgt duBern durch den Verlust
von Material aus dem oberen Teil der zentralen kdrper.
WICHTIGER HINWEIS:
Beide Packungen sind im oberen & unteren Dichtungskit
enthalten und sollten gemeinsam gewechselt werden,
um die Zuverlassigkeit und Leistung zu maximieren.

BETRIEBSANLEITUNG
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MASPRA - prneumatische Kolbenpumpen

WARTUNG PP-30

EINLASSVENTIL
1. Gerat abtrennen und Druck aus dem System ablassen

© _____Dichtung

% __—Ansaugventil

Mit dem richtigen Schraubenschliissel das Saugventilge-
hause abbauen.

Entfernen Sie aus dem unteren Gehduse den Kugelkopf,
Unterlegscheibe, Kugel und Kugelstopper.

Uberpriifen Sie alle Teile. Reinigen oder ersetzen Sie diese,
falls notwendig.

Setzen Sie im unteren Gehduse den Kugelstopper, die
Kugel, Unterlegscheibe, Kugelkopf, das Saugventilgehduse
und die Einlassdichtung wieder zusammen.

AUSLASSVENTIL, UNTERE UND OBERE PACKUNG:
WICHTIG:

Stellen Sie sicher, dass der Kolben so weit wie moglich in
den unteren Zyklus bewegt ist, bevor Sie mit dem Zerle-
gen und Zusammenbauen beginnen.

Zerlegen:

1.

Mit dem richtigen Schraubenschliissel das untere Pum-
pengehduse zusammen mit dem Saugventil aus dem
Zwischengehduse entfernen.

&= Zentrales Gehduse

Dichtung
Obere Verpackung

Konische Feder

O ————— 2zylinder

&—— Dichtung
T Eintauchende Welle

Tell
s eller
2/ Feder

g Untere Verpackung

Kompressionsventilgeh&use
I

_— Seeger
Kugel

I

\

@00 ¢

Kupferdichtung
T.C.-Sitz

Nuss

/|

Montage:

1.

Schmieren Sie die obere Dichtung und setzen Sie diese

2. Entfernen Sie mit einem Hakenwerkzeug die untere Dich- einzeln in den zentralen Korper ein. Achten Sie darauf,
tung aus dem unteren Pumpengehiuse. Uberpriifen Sie dass die korrekte Ausrichtung (*) beibehalten wird.
diese und ersetzen Sie sie bei Bedarf. 2. Bauen Sie den Befestigungsring ein. Ziehen Sie ihn nicht

3. Entfernen Sie den Materialkolben mit dem entspre- zu fest an.
chenden Schraubenschlissel, den Kugelkopfdruck, 3. Setzen Sie das Kompressionsventil zusammen mit Kugel,
Kugelkopf, Unterlegscheibe und Kugel. Uberpriifen Sie alle Unterlegscheibe, Kugelkopf und Kugelkopfdruck in den
Teile. Reinigen oder ersetzen Sie diese bei Bedarf. Materialkolben ein.

4. Mit dem richtigen Schraubenschliissel das Zwischenpum- 4. Setzen Sie den Materialkolben vollstandig in das zentrale
pengehduse abbauen. Pumpengehduse ein.

5. Entfernen Sie die 4 Schrauben vom zentralen Pumpenge-
hause.

6. Mit dem richtigen Schraubenschlissel die Verbindungs-
buchse l6sen.

7. Entfernen Sie den zentralen Kérper zusammen mit dem
Materialkolben.

8. Entfernen Sie den Befestigungsring vom zentralen Korper.

9. Mit einem Hakenwerkzeug die obere Dichtung entfernen.

Uberpriifen Sie diese und reinigen oder ersetzen Sie sie
bei Bedarf.
Seite 18 BETRIEBSANLEITUNG



MASPRA - prreumatische Kolbenpumpen

WARTUNG PP-40 Stift

EINLASSVENTIL
1. Gerat abtrennen und Druck aus dem System ablassen

— Kugelstopper

Kugel
Q/

S

T.C. Sitz

Ansaugventilgehduse

Einlassdichtung

Stoppring

\ Verbindungsstiick
\%@ / g
o

—— Abstandshalter

) ——Flansch

< .
/Zentrales Pumpengehduse

{6
’@ ~— /O-Rlng

_——~0bere Verpackung
___—Konische Feder

2. Mit einem geeigneten Schraubenschlissel demontieren,
von der materialzylinder das Saugventil komplett.
3. Demontieren Sie alle Teile im Inneren des Saugventilge- _— Werkstoff Kolben

hauses. Reinigen Sie oder ersetzen Sie sie, falls erforder-
lich. ACHTUNG: Der Kugelsitz muss in das Saugventilge-
hduse gepresst und mit Loctite fixiert werden.

m ___——Werkstoff Zylinder

-
Teller
g —

____—Feder
_____—Untere Verpackung

_—Kugel

(@]
® T T.C-Sitz

@\ Kompressionsventilgehduse

AUSLASSVENTIL, UNTERE UND OBERE PACKUNG: MONTAGE

1. Mit dem richtigen Schraubenschliissel den Materialzylin- 1. Fetten Sie die oberen Packungen und setzen Sie sie na-
der zusammen mit dem Saugventil vom zentralen Pum- cheinander auf den Materialkolben von der oberen Seite,
pengehiuse abschrauben. WICHTIG: Uberpriifen Sie den wobei darauf geachtet wird, dass die richtige Ausrichtung
Zustand des O-Rings im Inneren des zentralen Pumpenge- () beibehalten wird. Fetten Sie die Packungen.
hauses. 2. Setzen Sie den Materialkolben in das Verbindungsstiick

2. Mit dem richtigen Schraubenschliissel den Kompressions- ein. Setzen Sie den Stift und den Sicherungspindel ein.
ventil samt unterer Dichtung, Feder und Federbecher 3. Setzen Sie die Kugel in den Kompressionsventilkdrper ein.
vom Materialkolben abbauen. Uberpriifen Sie alle Teile. 4. Fetten Sie die unteren Packungen und setzen Sie sie
Reinigen und ersetzen Sie sie bei Bedarf. WICHTIG: Der nacheinander auf den Kompressionsventilkdrper, wobei
Kugelkopf muss im Saugventilgehduse gepresst und mit darauf geachtet wird, dass die richtige Ausrichtung (V)
Locktite fixiert werden. beibehalten wird. Fetten Sie die Packungen.

3. Entfernen Sie den Ring und den Stift vom Verbind- 5. Setzen Sie den Federbecher auf den Materialkolben.
ungsstiick. 6. Setzen Sie die Feder auf den Materialkolben.

4. Entfernen Sie den Kolben vollstandig. 7. Mit dem richtigen Schraubenschliissel bauen Sie das Kom-

5. Mit einem Hakenwerkzeug entfernen Sie nacheinander pressionsventil mit der unteren Packung auf den Materi-
die oberen Packungen aus dem zentralen Pumpenge- alkolben.
hiuse. Uberpriifen, reinigen und bei Bedarf ersetzen. 8. Setzen Sie den Zylinder komplett mit dem Saugventil auf

das zentralen Pumpengehause.

BETRIEBSANLEITUNG
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MASPRA - prneumatische Kolbenpumpen

WARTUNG PP-48

EINLASSVENTIL

1.

Gerat abtrennen und Druck aus dem System ablassen

Kugelstopper

Kugel

Unterlegscheibe

T.C.-Sitz

Ansaugventilgehause

Einlassdichtung

od(p 600D

Demontieren Sie das Ansaugventil mit dem passenden
Schraubenschliisselkorper.

Entfernen Sie den Kugelsitz und die Unterlegscheibe aus dem
Unterteil, ball und Ballstopper.

Priifen Sie alle Teile. Reinigen oder ersetzen Sie sie bei Bedarf.
Montieren Sie am unteren Gehduse den Kugelanschlag und die
Kugel wieder, unterlegscheibe, Kugelsitz, Saugventilgehduse und
Einlassdichtung.

AUSLASSVENTIL, UNTERE UND OBERE PACKUNG:
ACHTUNG: Fiir die Demontage und den Zusammenbau verfahren,

stellen Sie sicher, dass der Kolben so weit wie moglich in Rich-
tung des unteren Zyklus moglich.

Verbindungsstiick
Abstandshalter

Fixierring Mutter

5 Selbstschmierende Buchse

[ > ]
M

Obere Verpackung

>
j\ Zentrales Pumpengehduse
‘.,

Werkstoff Kolben

Kugelstopper

Kugel

>—— Unterlegscheibe

T.C.-Sitz
Kugelsitzpresse
O-Ring

Zwischenpumpgehduse

Frihling

E ¢/ Untere Verpackung

O-Ring

Unteres Pumpengehéduse

1. Mit dem passenden Schraubenschliissel aus dem Zwischenstiick
entfernen gehause, das Unterpumpengehause komplett mit
ansaugventil.

2. Entfernen Sie mit einem Hakenwerkzeug die untere Packung aus
dem unterpumpengehduse. Priifen Sie es und ersetzen Sie es
gegebenenfalls. 5. Montieren Sie den Zentralkorper komplett aus Material

3. Entfernen Sie die Materialpistole mit dem passenden Schrauben- kolben auf das Verbindungsstlick. Gut anziehen.
schlissel, Kugelsitzpresse, Kugelsitz, Unterlegscheibe und Kugel. 6. Schrauben Sie die 4x-Schrauben auf den Zentralkorper.

Prifen Sie alle Teile. 7. Montieren Sie das Zwischengehause wieder auf die zentrale
Reinigen oder ersetzen, falls erforderlich korper, wobei die Aufmerksamkeit auf den Zustand von OR in

4. Demontieren Sie mit einem geeigneten Schraubenschlissel das teflon. Ersetzen Sie es, falls erforderlich.

Zwischenstiick pumpengehause 8. Schmieren und montieren Sie nacheinander die untere Packung

5. Entfernen Sie die 4 Schrauben aus dem zentralen Pumpengehdause. auf der unterkorper, wobei darauf zu achten ist, dass die richtige

6. Losen Sie das Verbindungsstiick mit dem passenden Schrauben- in Richtung (Achtung: die untere Verpackung ist doppelt wirk-
schlissel. sam)

7. Entfernen Sie den Zentralkérper komplett vom Materialkolben. 9. Montieren Sie die Feder im Zwischengehause

8. Entfernen Sie die Mutter des Befestigungsrings vom Zentralgehause. 10. Montieren Sie die untere Karosserie auf dem Zwischenstiick

9. Entfernen Sie die obere Packung mit einem hakenférmigen gehduse mit dem passenden Schraubenschlissel, wobei darauf
Werkzeug. Uberpriifen Sie es und ersetzen oder reinigen Sie es zu achten ist den Zustand des OPs. Ersetzen Sie es, falls erforder-
gegebenenfalls. lich.

11. Montieren Sie die untere Karosserie an der mittleren Karosserie

MONTAGE mit den richtigen Schraubenschliissel. Gut anziehen.

1. Schleifen und montieren Sie nacheinander die obere Dichtungin  12. Ziehen Sie die Mutter des Befestigungsrings mit einem spitzen
der mittleren kérper, wobei darauf zu achten ist, die richtige (*) Werkzeug durch das auf dem Abstandshalter angebrachte Sich-
Richtung beizubehalten. erheitsfenster.

2.  Montieren Sie die Befestigungsringmutter. Nicht zu fest anziehen.

3.  Montieren Sie das Kompressionsventil komplett mit Kugel,
unterlegscheibe, Kugelsitz und Kugelsitzpresse, im Inneren des
Materials kolben.

4. Indas zentrale Pumpengehause den Materialkolben einbauen
vollstandig.
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MASPRA - prreumatische Kolbenpumpen

14. Fehlersuche

Unter der Voraussetzung, dass Sie die Anweisungen befolgt haben, wird das Sprihgerat effizient arbeiten und
storungsfrei funktionieren. Sollte ein unerwartetes Problem auftreten, kdnnen Sie es in den meisten Fallen mit Hilfe
der nachstehenden Tabelle beheben. Wenn Sie feststellen, dass Sie das Problem nicht beheben kénnen, bringen Sie
das Spritzgerat zur nachsten autorisierten Kundendienststelle. Viele der aufgefiihrten "Ursachen" sind unwahrschein-
lich. Sie sind jedoch alle aufgefiihrt, um alle Moglichkeiten abzudecken.

FUR EINEN STORUNGSFREIEN BETRIEB IST ES UNBEDINGT ERFORDERLICH, DASS IHR AIRLESS-SPRITZGERAT
SAUBER UND FREI VON FARBRESTEN AN DEN INNENTEILEN. ES MUSS GEREINIGT WERDEN UND
NACH JEDEM GEBRAUCH GESCHMIERT WERDEN.

PROBLEME

URSACHEN

LOSUNG

Pumpe saugt nicht an

a. Verstopfte Spitze
b. Pistole/Leitungsfilter verstopft

c. Ansaugventil klemmt
Pneumatischer Motor klemmt

o

a. Reinigen Sie gemaR den Anweisungen
b. Filter reinigen, ausspiilen und
diinnere Materialien verwenden
c. Verschlussventil prifen
Bewerben Sie sich beim Gemini-Dienst

Q

Druckabfall in der Farbe

Fremdkorper im Saugventil
Ansaugfilter verstopft

Pistolenfilter verstopft
Verschlissene Packungen

Zu hohe Viskositat

Spitze zu grol, nicht geeignet fiur die
pumpenleistung

S0 Q0 oTw

Sauber

Sauber

Sauber

Ersetzen

Verdlnntes Material

Ersetzen durch eine kleinere Spitze

SO o0 oTo

Pumpe funktioniert nicht
standig. Variables Spriihen
winkel

a. Verschlissene Ventile, Packungen und
Kolben

b. Rickflussverhinderer klemmt

c. Farbdruck nicht ausreichend

d. Zu hohe Viskositat

Ersetzen

Sauber

Luftdruck erhéhen
Verdlnntes Material

oo oo

Die Pumpe arbeitet regelmaRig,
aber saugt kein Material an

a Ansaugventil klemmt

b. Luftinfiltration aus dem Ansaugsystem
c. Ansaugfilter ist auRerhalb des Material-
niveaus

d. Verschmutzter Ansaugfilter

Verschlussventil priifen
Siegel prifen

Material hinzufligen
Sauber

oo oo

Pumpe funktioniert, wiahrend die
Pistole abschaltet

a. Verschlissene Ventile, Packungen und
Kolben

a. Ersetzen Anwenden auf Gemini
dienstleistung

Pneumatikmotor ist eingefroren

a. Die grolRe Anzahl von Kolbenschlagen
kann zu Frostbildung fiihren

b. GroRe Menge an Kondenswasser
innenluftkreislauf

c. Temperatur nahert sich dem Gefrier-

punkt

a. Verwenden Sie eine kleinere Spitze und
reduzieren Sie die Luft
druck
b. Installieren Sie ein geeignetes Kondensat
separatore
c. Luft mit Frostschutzol schmieren

BETRIEBSANLEITUNG
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MASPRA PP-30
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MASPRA - prneumatische Kolbenpumpen

MASPRA PP-30

Luftmotor Pumpengehduse
Pos. Ref. Beschreibung Menge Pos. Ref. Beschreibung Menge
1a MA-PP30#1a Schraube 2 43 MA-PP30#43 Abstandshalter 1
1b MA-PP30#1b Unterlegscheibe 2 44 MA-PP30#44 Zentrale Einrichtung 1
2 MA-PP30#2 Abdeckung 1 45 MA-PP30#45 Riickschlagventil 1
3 MA-PP30#3 Filtersieb 1 46 MA-PP30#46 ODER PTFE 1
4 MA-PP30#4 Porése Schallwand 1 47 MA-PP30#47 Obere Verpackung 1
5 MA-PP30#5 Abdeckung kpl. 1 48 MA-PP30#48 Konische Feder 1
6 MA-PP30#6 O-Ring 1 49a MA-PP30#49a Zugstange 4
7 MA-PP30#7 Zwischengeschaltete Stelle 1 49b MA-PP30#49b Schnoor-Unterlegscheibe 4
8a MA-PP30#8a Schraube 3 50 MA-PP30#50 Zylinder 1
8b MA-PP30#8b Unterlegscheibe 3 51 MA-PP30#51 Siegel OR 1
9 MA-PP30#9 Dichtung Sicherung 1 52 MA-PP30#52 Eintauchende Welle 1
10 MA-PP30#10 O-Ring 2 53 MA-PP30#53 Tellerfeder 1
11 MA-PP30#11 O-Ring 2 54 MA-PP30#54 Friihling 1
12 MA-PP30#12 Kleine Welle 1 55 MA-PP30#55 Untere Verpackung 1
13 MA-PP30#13 Abstandshalter 2 56 MA-PP30#56 Kompressionsventilgehduse 1
14 MA-PP30#14 Sicherung 1 57** MA-PP30#57 Kugelstopper 1
15 MA-PP30#15 Schmieren 2 58** MA-PP30#58 Ball d. 11, s.u. 1
16 MA-PP30#16 Zentraler Busch 1 59** MA-PP30#59 Kupferdichtung 1/4" 1
17 MA-PP30#17 Kleine Welle 1 60** MA-PP30#60 Kugelsitzeinsatz 1
18 MA-PP30#18 Steuerventilblock 1 61* MA-PP30#61 Kugelsitzgehause 1
19 MA-PP30#19 Unterer Puffer 1 62* MA-PP30#62 Ansaugventil komplett 1
20 MA-PP30#20 Selbstschmierende Buchse 1
21 MA-PP30#21 Schmieren 1 * Ansaugventil komplett
22 MA-PP30#22 Dichtung 1 > Kompressionsventilfiihrung
23 MA-PP30#23 Markierungspunkt 2 e Bausatz obere und untere Packung
24 MA-PP30#24 Friihling 2
25 MA-PP30#25 O-Ring 2
26 MA-PP30#26 Kérper, Markierungspunkt 2
27 MA-PP30#27 Oberer Flansch 1
28 MA-PP30#28 Konischer Stecker 4
29a MA-PP30#29a Innensechskantschraube 4
29b MA-PP30#29b Unterlegscheibe 4
30 MA-PP30#30 Dichtung 2
31 MA-PP30#31 O-Ring 4
32 MA-PP30#32 Rohrluft 2
33 MA-PP30#33 Luftzylinder 1
34 MA-PP30#34 Druckluftmotor Kolben 1
35 MA-PP30#35 Schmieren 1
36 MA-PP30#36 Pilotventilstange 1
37 MA-PP30#37 Seeger-Ring 1
38 MA-PP30#38 Macma 1
39 MA-PP30#39 Buchse PTFE 1
40 MA-PP30#40 O-Ring 1
41 MA-PP30#41 Unterer Flansch 1
42 MA-PP30#42 Luftmotorwelle 1

Seite 24
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MASPRA PP-30 UP
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MASPRA - prneumatische Kolbenpumpen

MASPRA PP-30 UP

Luftmotor Pumpengehduse
Pos. Ref. Beschreibung Menge Pos. Ref. Beschreibung Menge
1a MA-PP30-UP#1a Schraube 2 43 MA-PP30-UP#43 Abstandshalter 1
1b MA-PP30-UP#1b Unterlegscheibe 2 44 MA-PP30-UP#44 Buchse 1
2 MA-PP30-UP#2 Abdeckung 1 45 MA-PP30-UP#45 Mittelgehause 1
3 MA-PP30-UP#3 Filtersieb 1 46 MA-PP30-UP#46 Ruickschlagventil 1
4 MA-PP30-UP#4 Prallplatte 1 47 MA-PP30-UP#47 O-Ring 1
5 MA-PP30-UP#5 Abdeckung komplett 1 48a MA-PP30-UP#48a | Schnoor-Unterlegscheibe 4
6 MA-PP30-UP#6 O-Ring 1 48b MA-PP30-UP#48b | Bolzen 4
7 MA-PP30-UP#7 Zwischengehause 1 49*** MA-PP30-UP#49a | Obere Packung 1
7a MA-PP30-UP#7a Innenbuchse 1 50 MA-PP30-UP#50 Feder 1
7b MA-PP30-UP#7b Abstandshalter 1 51 MA-PP30-UP#51 Zylinder 1
8a MA-PP30-UP#8a Bolzen 3 52 MA-PP30-UP#52 O-Ring 1
8b MA-PP30-UP#8b Unterlegscheibe 3 53 MA-PP30-UP#53 Materialkolben 1
9 MA-PP30-UP#9 Dichtungssicherung 1 54 MA-PP30-UP#54 Tellerfeder 1
10 MA-PP30-UP#10 O-Ring 2 55 MA-PP30-UP#55 Feder 1
1 MA-PP30-UP#11 O-Ring 2 56*** MA-PP30-UP#56 Untere Packung 1
12 MA-PP30-UP#12 Selbstsichernde Mutter 1 57* MA-PP30-UP#57 Gehause, Kompressionsventil 1
13 MA-PP30-UP#13 Abstandshalter 2 58* MA-PP30-UP#58 Kugelanschlag 1
14 MA-PP30-UP#14 Sicherung 1 59* MA-PP30-UP#59 Kupferdichtung 1
15 MA-PP30-UP#15 Schmierring 2 60*/** MA-PP30-UP#60 Feder 2
16 MA-PP30-UP#16 Zentralbuchse 1 61* MA-PP30-UP#61 Kugel @11 mm, Edelstahl 1
17 MA-PP30-UP#17 Kleine Welle 1 62* MA-PP30-UP#62 Hartmetallsitz 1
18 MA-PP30-UP#18 Steuerventilblock 1 63* MA-PP30-UP#63 Stopfen 1
19 MA-PP30-UP#19 Unterer Puffer 1 64** MA-PP30-UP#64 Stopfen 1
20 MA-PP30-UP#20 Selbstschmierende Buchse 1 65** MA-PP30-UP#65 Kugel @14 mm, Edelstahl 1
21 MA-PP30-UP#21 Schmierring 1 66** MA-PP30-UP#66 Hartmetallsitz 1
22 MA-PP30-UP#22 Dichtung 1 67** MA-PP30-UP#67 Gehause, Saugventil 1
23 MA-PP30-UP#23 Tasterspitze 2 68** MA-PP30-UP#68 Einlassdichtung 1
24 MA-PP30-UP#24 Feder 2
25 MA-PP30-UP#25 O-Ring 2
26 MA-PP30-UP#26 Gehause, Abtastspitze 2
27 MA-PP30-UP#27 Oberer Flansch 1
28 MA-PP30-UP#28 Kegelstopfen 4
29a MA-PP30-UP#29a | Innensechskantschraube 4
29b MA-PP30-UP#29b | Unterlegscheibe 4
30 MA-PP30-UP#30 Dichtungsring 2
31 MA-PP30-UP#31 O-Ring 4 * Kompressionsventil-Kit
32 MA-PP30-UP#32 Luftschlauch 2 * Saugventil-Kit
33 MA-PP30-UP#33 Luftzylinder 1 b Oberer & unterer Dichtungssatz / Packungssatz
34 MA-PP30-UP#34 Lufzmotorkolben 1
35 MA-PP30-UP#35 Schmierring 1
36 MA-PP30-UP#36 Ventilstange 1
37 MA-PP30-UP#37 Seeger ring 1
38 MA-PP30-UP#38 Macma 1
39 MA-PP30-UP#39 PTFE-Buchse 1
40 MA-PP30-UP#40 O-Ring 1
41 MA-PP30-UP#41 Unterer Flansch 1
42 MA-PP30-UP#42 Luftmotorwelle 1
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MASPRA PP-40
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MASPRA - prneumatische Kolbenpumpen

MASPRA PP-40
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MASPRA - prreumatische Kolbenpumpen

MASPRA PP-40

Luftmotor Teil malen

Pos. Ref. Beschreibung Menge Pos. Ref. Beschreibung Menge
1a MA-PP40#1a Schraube zur Befestigung der Abdeckung 4 46 MA-PP40#46 Verbindungsstelle 1
1b MA-PP40#1b Unterlegscheibe schnoor 5 47 MA-PP40#47 Stift @12 1
2 MA-PP40#2 Abdeckung, Motorschalldampfer 1 48 MA-PP40#48 Stoppring 1
3 MA-PP40#3 Filtersieb 1 49 MA-PP40#49 Abstandshalterzylinder 1
4 MA-PP40#4 Schalldampfer 1 50 MA-PP40#50 Flansch 1
5 MA-PP40#5 Kappe 1 51a MA-PP40#51a Zuganker 4
6 MA-PP40#6 OR-Miitze 1 51b MA-PP40#51b Unterlegscheibe 4
7 MA-PP40#7 Schraube 1 52 MA-PP40#52 Pumpengehause zentral 1
8 MA-PP40#8 Obere Unterlegscheibe 2 53 MA-PP40#53 Kein Riickflussverhinderer komplett 1
9 MA-PP40#9 Umkehrung des Abstandshalters 1 54 MA-PP40#54 O-Ring 2
10 MA-PP40#10 Sicherung Delrin 1 55* MA-PP40#55 Obere und untere Verpackung 2
1 MA-PP40#11 Sicherung schmieren 2 56 MA-PP40#56 Feder, obere Dichtung 1
12 MA-PP40#12 Pilotspindel 1 57 MA-PP40#57 Werkstoff Kolben 1
13 MA-PP40#13 Dichtung, Sicherung 1 58 MA-PP40#58 Zylinder 1
14 MA-PP40#14 OR-Siegel 4 59 MA-PP40#59 Tellerfeder 1
15 MA-PP40#15 Zugstange fiir Verteiler 4 60 MA-PP40#60 Frihling 1
16 MA-PP40#16 Verteilerkorper 1 61** MA-PP40#61 SS-Kugel @11 1
17 MA-PP40#17 Punkt aufspiiren 2 62** MA-PP40#62 Sitz fiir Kugel @11 1
18 MA-PP40#18 Frihling 2 63** MA-PP40#63 Kompressionsventilgehduse 1
19 MA-PP40#19 OR Kennzeichnungsstelle Kérper 2 64*** MA-PP40#64 Kugelstopper 1
20 MA-PP40#20 Korper, Markierungspunkt 2 65*** MA-PP40#65 SS-Kugel 31" 1
21 MA-PP40#21 Buchse 1 66*** MA-PP40#66 Sitz fir Kugel @1" 1
22 MA-PP40#22 Abstandshalter 1 67 ** MA-PP40#67 Ansaugkorper 1
23 MA-PP40#23 Umkehrkontrollsystem 1 68 MA-PP40#68 Einlassstutzen 1
24 MA-PP40#24 Abstandshalter 1
25 MA-PP40#25 Flexoid-Dichtung 1 * Obere und untere Verpackung komplett
26 MA-PP40#26 Selbstschmierende Buchse 1 ** Kompressionsventil
27 MA-PP40#27 Schmieren 1 e Ansaugventil
28 MA-PP40#28 Unterlegscheibe 8
29 MA-PP40#29 Oberer Flansch 1
30 MA-PP40#30 Konischer Stecker 1/4" 4
31 MA-PP40#31 Innensechskantschraube + Unterlegscheiben 4
32 MA-PP40#32 Zylinderdichtung 2
33 MA-PP40#33 Luftzylinder 1
34 MA-PP40#34 Befestigungsmutter des Kolbens 1
35 MA-PP40#35 Druckluftmotor Kolben 1
36 MA-PP40#36 Luftkolben schmieren 2
37 MA-PP40#37 Seeger Unterflansch 1
38 MA-PP40#38 Ring MAD 1
39 MA-PP40#39 PTFE-Buchse 1
40 MA-PP40#40 OR-Durchfiihrung 1
41 MA-PP40#41 Stab 1
42 MA-PP40#42 Luftanschlussschlauch 2
43 MA-PP40#43 ODER Luftanschlussschlauch 4
44 MA-PP40#44 Unterer Flansch 1
45 MA-PP40#45 Motor-Kolbenwelle 1
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MASPRA - prneumatische Kolbenpumpen

MASPRA PP-48
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MASPRA - prreumatische Kolbenpumpen
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MASPRA - prneumatische Kolbenpumpen

MASPRA PP-48

Luftmotor Teil malen

Pos. Ref. Beschreibung Menge Pos. Ref. Beschreibung Menge
1a MA-PP48#1a Befestigungsschraube 1 46 MA-PP48#46 Dichtung 1
1b MA-PP48#1b Unterlegscheibe 1 47 MA-PP48#47 Busch 1
2 MA-PP48#2 Abdeckung 1 48 MA-PP48#48 Schmieren, Busch 1
3 MA-PP48#3 Filternetz 1 49 MA-PP48#49 O-Ring, Buchse 1
4 MA-PP48#4 Kartusche 1 50 MA-PP48#50 Unterer Flansch 1
5 MA-PP48#5 Kappe 1 51a MA-PP48#51a Schnoor-Unterlegscheibe 4
6** MA-PP48#6 O-Ring 1 51b MA-PP48#51b Zuganker 4
7 MA-PPA48#7 Schraube 1 52 MA-PP48#52 Gemeinsame 1
8** MA-PP48#8 Obere Unterlegscheibe 2 53 MA-PP48#53 Abstandshalter 1
9 MA-PP48#9 Umkehrung des Abstandshalters 1 54 MA-PP48#54 Hochdruckreiniger 2
10 MA-PP48#10 Sicherung 1 55 MA-PP48#55 Busch, Nuss 2
11 MA-PP48#11 Schmieren 2 56*** MA-PP48#56 Obere Verpackung 1
12 MA-PP48#12 Pilotspindel 1 57 MA-PP48#57 Zentrale Einrichtung 1
13 MA-PP48#13 Dichtung, Sicherung 1 58 MA-PP48#58 Zuganker 1
14** MA-PP48#14 OR-Siegel 4 59 MA-PP48#59 Riickschlagventil 1
15 MA-PP48#15 Verteilerkérper 1 60 MA-PP48#60 Kolben 48:1 1
16 MA-PP48#16 Zugstange fir Verteiler 4 61 MA-PP48#61 Kugel-Stopp 1
17 MA-PP48#17 Punkt aufspiren 2 2%+ MA-PP48#62 Kugel 1
18 MA-PP48#18 Friihling 2 63**** MA-PP48#63 Sitz Hartmetall 1
19 MA-PP48#19 OR Kennzeichnungsstelle Kérper 2 64 MA-PP48#64 Unterlegscheibe 1
20 MA-PP48#20 Korper, Markierungspunkt 2 65 MA-PP48#65 Sitz-Presse Hartmetall 1
21 MA-PP48#21 Buchse 1 66 MA-PP48#66 O-Ring PTFE, oben 1
22 MA-PP48#22 Abstandshalter 2 67 MA-PP48#67 Zwischengeschaltete Stelle 1
23 MA-PP48#23 Umkehrkontrollsystem 1 68 MA-PP48#68 Frihling 1
24 MA-PP48#24 Dichtung 1 69*** MA-PP48#69 Untere Verpackung 1
25 MA-PP48#25 Dichtungsring 1 70 MA-PP48#70 O-Ring PTFE, unten 1
26 MA-PP48#26 Oberer Flansch 1 7 MA-PP48#71 Unterer Korper 1
27 MA-PP48#27 Pneumatisches Sicherheitsventil 1 72 MA-PP48#72 Kugel-Stopp 1
28 MA-PP48#28 Befestigungsmutter, Motor 6 73 | MA-PP48#73 Kugel 1
29 MA-PP48#29 Unterlegscheibe 6 74 MA-PP48#74 Unterlegscheibe 1
30 MA-PP48#30 Stecker 4 75* | MA-PP48#75 Sitz Hartmetall 1
31 MA-PP48#31 Busch 1 76 MA-PP48#76 Ansaugkérper 1
32 MA-PP48#32 Seeger-Ring 1 77 MA-PP48#77 Einlassdichtung 1
33 MA-PP48#33 O-Ring 2

34 MA-PP48#34 Luftzylinder 1 * Bausatz Inversionssystem 1
35 MA-PP48#35 OR, Luftschlauch 4 ** Dichtungssatz PP-48 1
36 MA-PP48#36 Luftschlauch 2 o Oberer und unterer Verpackungssatz 1
37* MA-PP48#37 Kleine Welle 1 o Kugel @18s.s 1
38 MA-PP48#38 Luftkolben 1 Kugelsitz 1
39 MA-PP48#39 Dichtung 2 s Kugel @30s.s 1
40 MA-PP48#40 Unterlegscheibe 1 Kugelsitz 1
41* MA-PP48#41 Buchse fir Friihling 1

42 MA-PP48#42 Inversionsfeder 2

43* MA-PP48#43 Endspindel 1

44 MA-PP48#44 Welle 1

45 MA-PP48#45 Stop-Seeger 1
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Technische Daten kénnen ohne Vorankiindigung gedndert werden

GARANTIE
Alle Gerédte von Gemini GmbH sind fir einen Zeitraum von 12 Monaten ab dem auf der Rechnung angegebenen Datum garant-
iert, sofern nicht anders schriftlich vereinbart. Die Garantie deckt alle Herstellungsfehler und Materialmangel ab. Ersatz- und
ReparaturmalRnahmen sind nur dann abgedeckt, wenn sie von unserem Unternehmen und in unseren Servicewerkstatten durch-
gefiihrt werden.

Die defekten Teile missen Frachtfrei eingesendet werden. Sobald die Komponenten repariert sind, werden sie Frachtbezahlt an
den Kunden zuriickgesendet.

Die Garantie deckt nicht die Unterstlitzung durch unser Personal bei Installations- oder Demontagevorgangen. Falls aus prak-
tischen Griinden ein Mitarbeiter zu den Raumlichkeiten geschickt wird, werden fur die Arbeitszeit sowie fir Reise- und Spesen
zusatzliche Gebiihren erhoben.

Unsere Garantie deckt keine direkten oder indirekten Schaden an Personen oder Eigentum, die durch unsere Gerate verursacht
werden, und sie deckt auch keine ReparaturmalRnahmen ab, die vom Eigentiimer oder von Dritten durchgefiihrt werden.

Folgende Punkte sind von unserer Garantie ausgeschlossen: e Schaden, die durch unsachgemaRen Gebrauch oder Montage
verursacht werden. ¢ Schaden, die durch dufRere Einfliisse verursacht werden. e Schdden, die durch mangelnde Wartung oder
Fahrlassigkeit verursacht werden.

Verlust der Garantie: Die Garantie erlischt in folgenden Fallen:

Wenn das unten beigefligte Formular nicht ausgefullt und zuriickgesendet wird.

Im Falle von Zahlungsverzug oder anderen Vertragsverletzungen.

Alle ReparaturmaRnahmen, die unter Garantie durchgefiihrt werden, unterbrechen nicht deren Dauer.

Wenn Anderungen oder Reparaturen an unseren Maschinen ohne vorherige Genehmigung durchgefiihrt werden.

Wenn das Gerdt manipuliert, demontiert oder zuvor in unautorisierten Werkstatten repariert wurde.

Wenn die Seriennummer beschadigt oder entfernt wurde.

Wenn der Schaden durch unsachgemafen Gebrauch oder Funktionsweise verursacht wird, oder wenn die Maschine fallt, ang-

eschlagen wird oder andere Fehlfunktionen auftreten, die nicht durch normale Betriebsbedingungen verursacht werden.

NAME

ADRESSE

USt.-ID.

GERATETYP:

SERIENNUMMER

DATUM

STEMPEL UND UNTERSCHRIFT

In allen Teilen ausgefullt (in GroRbuchstaben) zu senden an: Gemini GmbH, Rheinstralle 7, DE - 88046 Friedrichshafen



Gemini GmbH

Rheinstralle 7
D-88046 Friedrichshafen

Tel.: +49 7541 9815615
Fax: +49 7541 9815625
E-Mail:  info@gemini-airless.de

www.gemini-airless.de



